


A-GLUING

E la risposta del nostro
know-how pluriennale

nel campo dei metalli
preverniciati per incontrare
al meglio la creativita

dei progetti automotive.

A-Gluing ¢ il prodotto della nostra
Collezione Premium per attribuire al
metallo alcune caratteristiche del PVC.

Grazie a questo vantaggio, A-Gluing
trova ampio impiego nel mercato
dell’lautomotive, in particolare nella
componentistica interna ed esterna,
settore in cui le materie plastiche PVC

sono particolarmente utilizzate, perché
pill economiche e pil leggere.

Garanti di alte prestazioni (minima
corrosione, liberta di progettazione,
flessibilita nell'integrazione dei
componenti, sicurezza, comfort, potenziale
riciclabilita e compostabilita), le materie
plastiche rappresentano oggi circa il 20%
del peso dell'auto.

Con A-Gluing, grazie a un trattamento
speciale, & possibile riprodurre sul metallo
gli effetti del PVC, migliorandone
notevolmente le performance.

> Supporto:
alluminio

> Utilizzi:
automotive, prodotto
per incollaggio




A-GLUING
A-Gluing nasce da un processo produttivo con cui e applicata
una vernice poliuretanica che conferisce al metallo maggiori .
performance proprie del PVC, la materia plastica piu versatile e SCOP“ 'e_ nostre
conosciuta. applicazioni
Grazie a questo vantaggio, il prodotto trova ampio impiego nel
mercato dell'automotive, in particolare nella produzione della
componentistica interna ed esterna (barre porta tutto, cruscotti,
maschere per quadri ecc.).
L'eccellenza qualitativa di A-Gluing ha permesso al prodotto diessere
inserito nell'IMDS (International Material Data System), il sistema
internazionale di dati sui materiali dell'industria automobilistica,
vero e proprio standard globale utilizzato dai principali OEM del
mondo per soddisfare gli obblighi imposti alle case automobilistiche,
e quindi ai loro fornitori, da norme, leggi e regolamenti nazionali e
internazionali.
7 IMDS
PRODOTTO INTERNATIONAL
CERTIFICATO MATERIAL DATA SYSTEM
Caratteristiche Tecniche
TEST VALORE NORMA DI RIFERIMENTO
Spessore 6+/-1um | EN 13523-1 (ECCAT1)
Brillantezza >90 EN 13523-2 (ECCAT2)
TRATTAMENTO Durezza matita N.A. EN 13523-4 (ECCA T4)
TR TR 2 sgrassaggi + passivazione
Fattibilita esegnte Cr(gfno P Adesione su impatto N.A. EN 135235 (ECCA T5)
Larghezza nastro min. 500 mm - max. 1.320 mm FACCIA SUPERIORE Adesione su imbutitura N.A. EN 13523-6 (ECCA T6)
S t in. 0, . .1, :5- i
pessore nastro min. 0,3 mm - max. 1,5 mm TOP: 5 - 7 micron T.B. Aderenza a 25° C* N.A. EN 135237 (ECCA T7)
Diametro esterno coil min. 700 mm - max. 1.300 mm FACCIA INFERIORE
BACK COAT: 5 - 7 micron T.B. Fessurazione a 25° C* | N.A. EN 13523-7 (ECCAT7) \
Diametro interno coil 508 mm; 610 mm :
i Vernice utilizzata: conforme MEK N.A. EN 13523-11 (ECCA T11)
Bandelle min. 20 mm . . X - o
alla direttiva RoHS *in funzione delle caratteristiche del supporto
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